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WPROWADZENIE

W normie PN-EN ISO 9001, opisujgcej systemy zarzgdzania jakoscig, sformutowano pojecie specjalnych
procesow produkcyjnych. Jest to taki sposéb wytwarzania, ktérego efekt nie moze byé w petni sprawdzony
przez kontrole lub badania wyrobu, natomiast niedociggniecia procesu wytwarzania mogg ujawni¢ sie dopiero
podczas jego eksploatacji. Fakt ten powoduje, ze procesy specjalne powinny by¢ zawsze realizowane przez
wykwalifikowany personel, za$ parametry procesdéw permanentnie nadzorowane i monitorowane. Do

specjalnych proceséw wytworczych zaliczono, miedzy innymi, kucie (rys.1) [1].

SPAWANIE KUCIE ODLEWANIE
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Rys.1 Przyktady specjalnych procesow produkcyjnych

Odstepstwa od prawidtowej technologii kucia mogg byé przyczyng powstawania w wykonywanych odkuwkach
wad (niezgodnosci) kuziennych. Obecnos¢ wad w wyrobach kutych powoduje z reguty obnizenie ich trwatosci
eksploatacyjnej. W wielu przypadkach istniejgce wady mogg by¢ przyczyng powaznych awarii, duzych strat
materialnych lub nawet zagrozi¢ Zzyciu ludzkiemu. Z tego powodu zaréwno ilos¢ jak i wielkos¢ wad w

wykonywanych odkuwkach powinna by¢ mozliwie najmniejsza.

Do wykrywania, okreslania a nastepnie oceny wad kuziennych stosuje sie rézne metody badan
nieniszczgcych, przykladowo badania ultradzwiekowe, radiograficzne, penetracyjne itd. Jednak metode
podstawowg, stosowang obowigzkowo w odniesieniu do kazdej odkuwki, stanowig badania wizualne.
Poniewaz Instytut Spawalnictwa realizuje szkolenia z zakresu badan wizualnych nie tylko ztgczy spawanych,
ale réwniez odlewéw i odkuwek, opracowano podrecznik (poradnik), ktérego zawartos¢ powinna utatwié
czytelnikowi przyswojenie informacji koniecznych do wykonywania badan wizualnych odkuwek. Podrecznik
stanowi uzupetnienie opracowania [2] w zakresie oceny jakosci odkuwek na podstawie badarn wizualnych.
Przeznaczony jest dla personelu badan wizualnych oraz miedzynarodowych inspektoréw spawalniczych. Jako
literatura uzupetniajgca moze by¢ réwniez wykorzystany podczas szkolen miedzynarodowych lub europejskich

inzynieréw i technologéw spawalnikow.

W podreczniku podano charakterystyke procesu kucia i odkuwek oraz podziat i terminologie wad
(niezgodnosci) odkuwek wykrywanych metodg wizualng. Na podstawie przyktadu omdéwiono zasady oceny
jakosci odkuwek na podstawie badan wizualnych. Dostep do materiatéw Zrédtowych podrecznika zapewnia

wykaz literatury i wykaz wykorzystanych norm.
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