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WPROWADZENIE

Spawanie stanowi wspofczesnie jedng z najpowszechniej stosowanych technologii wytwarzania konstrukciji
metalowych, gtéwnie stalowych. Coraz czesciej jest rowniez wykorzystywane do igczenia elementéw
z termoplastycznych tworzyw sztucznych. Technologie spawania stosuje sie miedzy innymi w produkcji
konstrukcji mostowych, budowlanych, ustrojow nosnych dzwignic, korpuséw maszyn i urzgdzen
przemystowych, budowie taboru kolejowego i samochodowego, cisnieniowych i nie ci$nieniowych zbiornikdw,
instalacji w przemy$le energetycznym, chemicznym, rafineryjnym i spozywczym, rurociggéw przemystowych,
rurociggéw infrastruktury mieszkalnej itp. Technologie spawania stosuje sie rowniez przy regeneracji lub
naprawach réznych elementéow i wyktadzin (plateréw) wykonywanych zaréwno z metali jak i tworzyw

sztucznych.

Wszelkie odstepstwa od prawidtowej technologii i techniki spawania mogg by¢ przyczyng powstawania
w zlgczach spawanych btedéw, ktére na ogét powodujg obnizenie wytrzymatosci oraz czasu uzytkowania
wyrobéw spawanych. W niektérych przypadkach btedy te mogg by¢ przyczyng powaznych awarii konstrukcji,
a w zwigzku z tym réwniez duzych strat materialnych lub nawet zagrozi¢ zyciu ludzkiemu. Nalezy zatem dgzy¢
do tego, aby rodzaj, ilos¢ i wielkos¢ btedow w wykonywanych ztgczach byta ograniczona do poziomu
technicznie akceptowalnego. Sprzyja temu znajomos¢ probleméw zwigzanych z ich systematyka,
charakterystyka, przyczynami powstawania, wykrywalnoscig itp. [12, 19, 64]. Z tego powodu podjeto prébe
zebrania, zinterpretowania i zilustrowania takiego zakresu wiedzy o niezgodnosciach spawalniczych
wystepujacych w ztgczach spawanych (rowniez zgrzewanych lub napawanych), ktéry osobom zwigzanym ze

spawalnictwem powinien stuzy¢ pomocg podczas ich codziennej pracy zawodowe;.

Monografia przeznaczona jest dla czytelnikbw zajmujgcych sie stosowaniem badan nieniszczgcych
w praktyce przemystowej, planujgcych uzyskanie odpowiednich kwalifikacji i certyfikatow z zakresu badan
nieniszczgcych, petnieniem nadzoru nad wykonawstwem, remontami lub regeneracjg wyrobéw spawanych,
egzaminowaniem spawaczy, kwalifikowaniem technologii spawania wedtug norm serii ISO 15614 oraz tych
0so6b, ktérych zamiarem jest poszerzenie wiedzy z zakresu kontroli jakosci prac spawalniczych. Jako zbior
najwazniejszych informacji na temat niezgodnosci wystepujacych w ztagczach spawanych opracowanie moze
by¢ réwniez przydatne dla studentéw wyzszych uczelni technicznych lub szkét Srednich o kierunku

mechanicznym lub metalurgicznym.

W monografii oméwiono rdéznice miedzy pojeciami ,niezgodno$¢ — wada” z uwzglednieniem pojecia
Lnieciggtos¢”, podano budowe zlgcza spawanego ze spoing czotowg i pachwinowg, usystematyzowano
niezgodnosci spawalnicze ztgczy spawanych z punktu widzenia wykrywalnosci, usytuowania, ksztaitu
i obowigzujgcych przepiséw. Scharakteryzowano oraz oméwiono przyczyny powstawania niezgodnosci
w zlgczach spawanych oraz sposoby zapobiegania ich powstawaniu. Oméwiono wykrywalnos¢ niezgodnosci
spawalniczych przy zastosowaniu poszczegdlnych metod badan nieniszczgcych oraz podano i uzasadniono
zasady wyboru tych metod w odniesieniu do zlgczy spawanych. Udokumentowany wptyw niezgodnosci
spawalniczych na wiasnosci eksploatacyjne ztgczy spawanych wyraznie wskazuje na zasadnos¢ podjecia
tematyki stanowigcej tres¢ monografii. Podany na zakonczenie wykaz literatury oraz norm wykorzystanych

i zwigzanych utatwia czytelnikowi dostep do materiatow zrodtowych.
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