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1. WPROWADZENIE

W normie PN-EN IS0 9001 zdefiniowano pojecie specjalnych procesow produkeyj-
nych, do ktérych zaliczono réwniez spawanie (rys. 1).

Rys. 1. Przyktady specjalnych proceséw produkcyjnych

Spawanie stanowi zatem proces, ktérego wynik nie moze by¢ w peini sprawdzony
przez kontrole i badania wyrobu oraz gdzie niedostatki przebiegu procesu moga sie ujaw-
ni¢ dopiero podczas jego eksploatacji. Wynika stad, ze spawanie powinno by¢ zawsze
realizowane przez wykwalifikowany personel, natomiast parametry spawania w sposob
permanentny nadzorowane i monitorowane.

Odstepstwa od prawidtowe] technologii spawania moga by¢ przyczyng powstawa-
nia w wykonywanych potaczeniach niezgodnosci spawalniczych, powodujacych z re-
guty obnizenie ich wytrzymatosci i trwatosci. Moze to prowadzi¢ do powaznych awarii
konstrukgji i powstawania duzych strat materialnych. Z tego powodu zaréwno ilos¢ jak
i wielko$é niezgodnosci w wykonywanych ztgczach powinna by¢ mozliwie najmniejsza.

Do wykrywania oraz okreélania wymiaréw niezgodnosci spawalniczych w ztgczach
konstrukcji spawanych stosuje sie rézne metody badan nieniszczacych.

Z ich zestawu kazdy wytwoérca moze wybra¢ metode najefektywniejszg i najekono-
miczniejsza dla realizowanego wyrobu. Jednak warunkiem wiasciwego wyboru metody
(lub metod) kontroli jest znajomos$¢ ich cech charakterystycznych, zakresu zastosowa-
nia, skutecznosci, istniejgcego wyposazenia, kryteriéw oceny jakosci itp. Aby wybor uta-
twié opracowano poradnik (podrecznik), ktory czytelnikom bedzie stuzyt pomoca pod-
czas zdobywania niezbednej wiedzy z zakresu badan nieniszczacych ztgczy spawanych
lub podczas wykonywania obowiazkéw stuzbowych zwigzanych z kontrola konstrukcji
spawanych.
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W poradniku wyjasniono pojecie niezgodnosci, wady i nieciagtosci oraz omé-
wiono budowe ztaczy spawanych z metali. Scharakteryzowano najczesciej sto--
sowane w praktyce spawalniczej metody i techniki badan nieniszczacych. Poda-
no sposoby oceny jakosci zlgczy spawanych wediug obowigzujacych przepisow
i zasady wyboru tych metod. Dostep do materiatéw Zrédtowych utatwiajg czytelnikowi
zatgczone na koricu opracowania wykaz literatury i wykorzystanych norm.

Poradnik przeznaczony jest dla inzynieréw i technologéw spawalnikéw oraz inspek-
toréw spawalniczych, dla studentéw wyzszych uczelni technicznych lub uczniéw szkét
srednich o kierunku mechanicznym oraz tych oséb, ktérych zamiarem jest poszerzenie
wiadomosci o kontroli jakosci stosowanej w spawalnictwie. Jako zbior podstawowych
informacji na temat badan nieniszczacych, poradnik jest przydatny wszystkim tym czy-
telnikom, ktérzy planujg uzyskanie odpowiedniego stopnia kwalifikacji wedtug wymagan
normy PN-EN IS0 9712.
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