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WSTEP

Zgodnie z przyjetymi w Polsce zasadami kwalifikowanie spawaczy obejmuje
ich szkolenie i egzaminowanie zaréwno z wiedzy teoretycznej, jak i umiejetnosci prak-
tycznych w zakresie spawania poszczegolnych rodzajow materiatdw przy uzyciu okre-
glonych metod. Zasady te sg opisane w pierwszym zeszycie serii wydawniczej pt. Pod-
recznik spawania — zagadnienia ogdlne, zawierajacym informacje niezbedne w nauczaniu
kazdej metody spawania.

Seria podrecznikéw zawierajgcych zwieZle podany stuchaczom materiat dotyczacy
poszczeqgolnych procesow spawania jest wydawana i rozprowadzana przez Przeglad
Spawalnictwa. Szczegétowe informacje znajduja sie na stronie: www.pspaw.pl

Niniejszy zeszyt — oznaczony numerem 3 — obejmuje tylko wiadomosci niezbedne
uczestnikom kursu spawania aluminium i jego stopéw metodg MIG. Pozostate procesy
spawania sg opisane w nastepujgcych zeszytach:

Zeszyt 2: Podrecznik spawania aluminium i jego stopéw metoda TIG
Zeszyt 4. Podrecznik spawania stali nierdzewnych metoda TIG

Zeszyt 5: Podrecznik spawania stali niestopowych metoda TIG

Zeszyt 6: Podrecznik spawania stali niestopowych metoda MAG

Zeszyt T: Podrecznik spawania stali niestopowych elektrodami otulonymi
Zeszyt 8: Podrecznik spawania stali nierdzewnych metodag MAG

Zeszyt 9: Podrecznik spawania stali nierdzewnych elektrodami otulonymi

Zeszyt 10:  Podrecznik spawania miedzi i jej stopéw metoda TIG
Zeszyt 11:  Podrecznik spawania gazowedgo i ciecia stali

Czesto zdarza sie, ze osoba szkolona w zakresie spawania aluminium metoda
MIG (lub w innym zakresie) posiada juz kwalifikacje potwierdzone zdanym egzaminem
z innego procesu spawania. Wowczas szkolenie teoretyczne powinno trwaé co naj-
mniej 8 godzin i obejmowac tylko zagadnienia ze spawania aluminium metodg MIG,
zawarte w niniejszym podreczniku. Jesli natomiast szkolenie w spawaniu aluminium
metodg MIG jest pierwszym szkoleniem spawalniczym, nauczanie teoretyczne powin-
no obejmowac réwniez materiat zawarty w Podreczniku spawania — zagadnienia ogdine.
Zeszyt 1. Liczba godzin petnego szkolenia jest wtedy oczywiscie wigksza.

Wsrdd stopow aluminium istnieje kilka grup, réznigeych sie zasadniczo sktadem
chemicznym, a w efekcie spawalnoscia, gtéwnie sktonnoscia do pekania. Na wynik spa-
wania duzy wptyw ma przede wszystkim wiasciwe dopasowanie spoiwa do materiatu
spawanego. Dlatego w tym podreczniku podano zasady i liczne przyktady doboru spo-
iwa pod wzgledem uzyskania odpowiedniej odpornoéci na pekanie, wytrzymatosci, pla-
stycznosci, odpornosci na korozje i zmiany barwy ztgczy. Zamieszczono tez informa-
cje na temat spawalnosci poszczegoélnych stopow, technologii i techniki ich spawania,
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przygotowania ztgczy oraz charakterystycznych dla aluminium niezgodnosci spawalni-
czych. Scharakteryzowano tez urzadzenia stosowane do spawania aluminium metoda
MIG.

Niektore zamieszczone wiadomosci wykraczajg poza zakres tematyczny przewi-
dziany na kursach spawania aluminium, ale z pewnoscig beda one przydatne w prak-
tyce zawodowej. Pozostawia sig decyzji wyktadowcy, ktére z nich nalezy wiaczyd
do programu nauczania,

Podreczniki tej serii s przeznaczone nie tylko dla stuchaczy, wyktadowcow i instruk-

toréow kurséw spawania, ale réwniez dla innych oséb zwigzanych ze spawalnictwem,
w tym technologéw, inspektoréw, kontrolerow, projektantéw konstrukeji aluminiowych.
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