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1. WSTEP

W normach dotyczgcych zarzgdzania jakoscig zdefiniowano pojecie specjalnych
proceséw produkcyjnych, do ktérych zaliczono réwniez spawanie. Spawanie stanowi
zatem proces, ktérego wynik nie moze by¢é w petni sprawdzony przez kontrole
i badania wyrobu oraz gdzie niedostatki przebiegu procesu mogg sie ujawni¢ podczas
eksploatacji wyrobu. Z tego powodu zaréwno ilos¢, jak i wielkos¢ niezgodnosci
spawalniczych w wykonywanych ztgczach powinna by¢ mozliwie najmniejsza.

Do wykrywania niezgodnosci spawalniczych oraz okreslania ich wymiaréw stosuje
sie rozne metody badan nieniszczgcych. Metode podstawowg, obowigzkowo stoso-
wang w odniesieniu do wszystkich konstrukcji spawanych, stanowig badania wizualne.
Dlatego opracowano poradnik, ktérego zawartos¢ powinna utatwi¢ czytelnikowi przy-
swojenie informacji zaréwno z zakresu teoretycznej jak i praktycznej realizacji badan
wizualnych, natomiast personelowi badan nieniszczgcych stuzy¢ pomoca przy wyko-
nywaniu ich codziennych obowigzkdéw stuzbowych. W opracowaniu omowiono wspot-
czesny poglad na budowe materii, pojecie fali elektromagnetycznej i jej rozprzestrze-
nianie sie w przestrzeni oraz falowo-korpuskularny charakter swiatta. W zakresie optyki
geometrycznej omoéwiono prawa, ktérym swiatto podlega oraz zjawiska wynikajgce
Z oddziatywania Swiatta z materig. W sposob zwiezty wyjasniono podstawowe wielko-
Sci fotometryczne i proces reakcji cztowieka na swiatto dzieki posiadanemu zmystowi
wzroku. Zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm podano i omoéwiono sposoby
przeprowadzania badan wizualnych ztgczy spawanych ze stali i tworzyw termopla-
stycznych oraz zasady oceny jakosci tych ztgczy. Wykonywanie badan wizualnych
wymaga stosowania odpowiednich $rodkéw. Srodki te opisano w odrebnych podroz-
dziatach opracowania. Informacje uzupetniajgce obejmujg dane na temat badan ma-
kroskopowych ztgczy spawanych, fraktografii przetoméw, barw nalotowych i r6znego
typu korozji. Dla fatwego dotarcia czytelnikdbw do materiatow zrédtowych zestawiono,
na koncu opracowania, wykaz norm i wykorzystanej literatury.




