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PRZEDMOWA

Podrecznik przedstawia specjalne technologie spawalnicze i stanowi kontynuacje
oraz uzupeknienie tresci poruszanych w pierwszej czgsci zatytulowanej ,,Podstawowe
technologie spawalnicze w ¢wiczeniach laboratoryjnych”. Opracowanie przygotowano
z myslg o studentach studiéw stacjonarnych i niestacjonarnych drugiego stopnia oraz
studiow podyplomowych Wydzialu Mechanicznego Technologicznego Politechniki
Slaskiej i odpowiada ono programowi oraz systemowi zapewnienia jakosci ksztatcenia
studentéw na kierunkach: mechanika i budowa maszyn, inzynieria materialowa, nano-
technologie, automatyka i robotyka oraz zarzadzanie i inzynieria produkcji. Material
ujeto w osiem instrukcji do ¢wiczen laboratoryjnych dotyczacych klejenia, lutowania
miekkiego i lutowania twardego, lutospawania tukowego, spajania tworzyw sztucznych,
spawania plazmowego, cigcia i ztobienia plazmowego, spawania i cigcia laserowego
oraz zgrzewania tarciowego, obejmujgcych wprowadzenie teoretyczne do tematu ¢wi-
czenia uzupetnione rysunkami i tablicami. Zawarte w podrgczniku instrukcje do ¢wi-
czen laboratoryjnych mogg by¢ wykorzystywane w ramach zaje¢¢ z przedmiotow: tech-
nologia lutowania i klejenia, podstawy technologii spawalniczych, technologia spawa-
nia i cigcia termicznego oraz technologia zgrzewania. Przedstawione tresci maja na celu
pomoc w staranniejszym przygotowaniu si¢ studentow do zajec¢ dydaktycznych i stano-
wig jedynie suplement do wyktadow z przedmiotu wynikajacego z planu studiéw, ktory
wymaga uzupetnienia wiedzy z pozycji podanych w bibliografii.

Informacje przekazywane studentom na drugim poziomie studiow w toku ¢wiczen
laboratoryjnych dobrane sa w taki sposob, aby mozliwe byto wyksztalcenie inzynierow
spawalnikéw o migdzynarodowym poziomie kompetencji.

Podrecznik ten dedykujemy Profesorowi Andrzejowi Gruszczykowi — wielolet-
niemu pracownikowi i kierownikowi Katedry Spawalnictwa Politechniki Slaskiej, 0so-
bie bardzo zyczliwej studentom, doktorantom i podwiadnym, chetnie dzielacej si¢ swa
ogromng wiedzg z wieloma pokoleniami polskich inzynieréw spawalnikow.

Dzigkujemy Panie Profesorze!

Autorzy



Podrecznik zawiera materiaty dydaktyczne dotyczace technologii spawalniczych oraz
instrukcje do ¢wiczen laboratoryjnych, ktére moga by¢ prowadzone na wyzszych uczelniach
technicznych w ramach zaje¢ z przedmiotéw: technologia' lutowania i klejenia, podstawy
technologii spawalniczych, technologia spawania i cigcia termicznego, technologia zgrzewania
oraz techniki wytwarzania. Publikacja jest skierowana do stuchaczy studiéw stacjonarnych
i niestacjonarnych drugiego stopnia, ksztatcacych sie na kierunkach: mechanika i budowa
maszyn, inzynieria materiatowa, automatyka i robotyka oraz zarzadzanie i inzynieria. produkgji.
Moze byc rowniez przydatna dla inzynierow, technologéw, mistrzéw spawalnikow oraz personelu
spawalniczego nizszego szczebla, ktorzy doksztatcaja sie na réznego rodzaju kursach
umozliwiajacych otrzymanie dodatkowych certyfikatow kompetencji.

Dr inz. Artur Czuprynski _jest wieloletnim pracownikiem naukowo-dydaktycznym Katedry
Spawalnictwa Politechniki Slaskiej w Gliwicach. Jest uznanym nauczycielem akademickim
i specjalista z dziedziny inzynierii materiatowej (w szczegdlnosci technologii spawalniczych),
autorem podrecznika akademickiego oraz wielu krajowych i zagranicznych publikacji naukowych
ztej dziedziny. W 2018 roku zostat uhonorowany medalem im. inz. Stanistawa Olszewskiego, ktory
jest przyznawany przez Sekcje Spawalnicza SIMP najwybitniejszym polskim i zagranicznym
spawalnikom w uznaniu ich zastug dla rozwoju spawalnictwa.

Dr inz. Agnieszka Rzeznikiewicz jest pracownikiem naukowo-dydaktycznym Katedry
Spawalnictwa w Gliwicach. W swojej dziatalnosci naukowej zajmuje sie technologiami spawania,
zgrzewania, napawania i ciecia termicznego oraz analiza techniczno-ekonomiczna proceséw
spawalniczych. Jest autorka kilkudziesieciu publikacji naukowych z tych dziedzin. Wielokrotnie
nagradzana za dziatalnos¢ naukowa i organizacyjna przez Rektora Politechniki Slaskiej.

Stowa kluczowe:

* klejenie * ciecie plazmowe

* |utowanie * 7tobienie plazmowe

* |utospawanie tukowe * spawanie laserowe

* spajanie tworzywsztucznych  * ciecie laserowe

* spawanie plazmowe * zgrzewanie tarciowe z mieszaniem metalu zgrzeiny (FSW)
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